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Cajon de limpieza controlado por CNC que elimina las rebabas producidas despues del proceso de
soldadura de los perfiles de PVC, soldados en angulo de 902.

El operario o el mecanismo de robot (SA 260) coge el marco automaticamente desde el punto
de inicio y completa el proceso de limpieza girando el marco

Programacioén en pantalla de los procesos de soldadura de cero y soldadura estandar

Ajuste de todos los pardmetros desde el panel de control

Funcion de separacion automatica de los perfiles de caja y ala

Se puede montar una linea de forma automaética con la Maquina de Soldadura de cuatro
esquinas (DK 540), la Unidad de Refrigeracion (SA 250) y el Robot de Rotacion (SA 260)
Limpieza de los superficies superiores y inferiores con dos unidades de limpieza que funcionan
de manera auténoma (CNC 610)

Capacidad de memoria de 6500 unidades de perfiles

PC con Windows industrial y pantalla tactil en color de 15"

Apoyo técnico con conexién remota

Ajuste de velocidad de corte y eje en la pantalla durante el funcionamiento

Transferencia facil de los programas para los perfiles nuevos mediante la memoria USB

Panel de control portatil

Valvula de control de presion baja

Sistema automatico de refrigeracion y lubricacién

Sistema de control de fase

Kit estdndar que contiene sierras de limpieza de 11 unidades, cuchillas de raspado de
interiores y fresados

Capacidad de produccion de 200-270 marcos en 8 horas de trabajo

After welding, operator or Robot mechanism (SA 260) automatically takes the frame from the
place where the cleaning process start and carry out the cleaning of the flashes by means of
the spinning mechanism

Zero and standard welding can be selected from the screen
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All units parameters can be set inde pendently according to the frames

Automatic frame and sash profile recognition system

Automatic line can be made by combining with Four Corner Welding Mach.(DK 540), Cooling
Unit (SA 250) and Rotating Robot (SA 260) at a later date

Eliminate the flashes on the lower and up per surfaces by two independently operated cleaning
units (CNC 610)

Memory capacity of 6500 profiles

Windows based industrial PC and 15" LCD touch screen color monitor

Remote connection via internet and pro viding technical support

Manual adjustment of cutting and axial speeds on the control panel

Transferring facility of the new programs via USB

Portable touch screen control panel

Low pressure control valve

Automatic central lubrication system

Phase control equipment

11 pcs. of tooling units such as milling cutters and saw blades are included in standard
equipment

Processing capacity with 200-270 window frames in 8 hours

Product Gallery:

DISOMAQ Maquinaria, S.L. - CIF B54753777
P.I. El Castillo, Avda. Unién Europea, 11 E - 03630 - Sax (Alicante)

www.disomaq.com - info@disomaq.com - 865682647



