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Un año más estaremos presentes en Fensterbau Frontale 2026, el encuentro internacional de
referencia para el sector de la ventana, puerta y fachada.

La feria se celebrará del 24 al 27 de marzo de 2026 en Núremberg (Alemania) y, durante estos
días, atenderemos a nuestros clientes españoles en los stands de nuestros partners:

Graf Synergy
Yilmaz Machine
Digistop
Pertici Industries

Será una excelente oportunidad para conocer de primera mano las últimas innovaciones
tecnológicas del sector, ver maquinaria en funcionamiento, descubrir nuevas soluciones para
optimizar los procesos productivos y compartir tiempo juntos en un entorno internacional
único.

Nuestro equipo estará presente durante toda la feria para recibiros, compartir experiencias,
analizar nuevos proyectos y seguir impulsando juntos la evolución del sector.

Si deseas concertar una reunión durante la feria o contactar directamente con alguno de
nuestros compañeros, puedes hacerlo a través de los siguientes datos de contacto.

¡Nos vemos en Núremberg!

https://maps.app.goo.gl/uETUVRUGY6rxgVmw8
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Aquí nace la V-Perfect Technology

 

El nuestro es probablemente el único centro de
investigación especializado en este mercado que pone a
disposición de los productores de ventanas un know-how
y un patrimonio de experiencias difícilmente alcanzables
para las empresas individuales. De esta investigación
constante nacen patentes originales que crean nuevos
estándares de calidad para todo el sector, como la
tecnología V-Perfect® adoptada hoy por los principales
fabricantes de cerramientos de PVC y reconocida como
la mejor garantía para la estética del marco.
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Fast Forward Plant:

es la suma de tecnologías
que multiplica el valor de tu

empresa 
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1.Soldadura sin costura. Gracias al sistema patentado V-Perfect, el acabado es perfectamente
liso, sin eliminar material.

2.Sin retrabajo post-soldadura. El perfil sale de la máquina ya terminado: no se necesita limpieza,
fresado ni corrección manual.

3.Un solo operador. Gestión completamente automatizada: el operador carga y descarga, la
máquina hace el resto.

4.Máxima compatibilidad de materiales. Perfecta para perfiles recubiertos, acrílicos, laminados,
pintados o con inserciones de aluminio o fibra.

5.Compensación automática de tolerancias. Un sistema inteligente calibra los perfiles y corrige
cualquier diferencia dimensional en tiempo real.

SL2FF DIA

 

5 razones para elegir la SL2FF DIA

 

Soldadora 2 cabezales V-Perfect

La SL2 FF DIA es la primera y única soldadora horizontal CNC de 2 cabezales capaz de eliminar
completamente la costura de soldadura, garantizando acabados en PVC con una estética
perfecta incluso en perfiles revestidos o con insertos no soldables.
Gracias a la tecnología patentada V-Perfect, es ideal para trabajar perfiles de PVC pintados,
laminados, acrílicos o combinados con materiales como aluminio, madera o fibra de vidrio. ¿El
resultado? Esquinas lisas, continuas, listas para el ensamblaje, sin necesidad de retoques o
reprocesos.
Compacta, rápida y completamente automatizada, SL2 FF DIA está diseñada para maximizar la
productividad con un solo operador, eliminar la post-procesamiento y integrarse perfectamente
en líneas 4.0.



https://y
outu.be/
bzS4gbl
4hf4
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1. Un solo ciclo para el cuadro completo. Soldadura simultánea de las 4 esquinas y de los 2
travesaños a 90° en menos de 140 segundos con un solo operario.

2. Sin retrabajo. La tecnología V-Perfect elimina el cordón: no se necesitan limpiadores, retoques ni
mesas giratorias.

3.Compatible con cualquier revestimiento. PVC pintado, películas acrílicas, laminados de madera
o aluminio: acabado perfecto en cualquier superficie.

4.Compensación automática de tolerancias. Un sistema inteligente corrige automáticamente las
variaciones en el corte, la geometría y la altura del perfil.

5. Máxima automatización, mínima mano de obra. Todo el ciclo es gestionado por CNC y software
propietario: cargas el perfil, la máquina se encarga del resto.

SL8FF TR

 

5 razones para elegir la SL4FF EVO
 

Cualquier Material / Cualquier Revestimiento

Soldadora 8 cabezales V-Perfect

La SL8 FF TR es la primera soldadora CNC de 8 cabezales en el mundo capaz de realizar en un
único ciclo la soldadura simultánea de los 4 ángulos a 45° y de los 2 travesaños a 90°, eliminando
completamente el cordón de soldadura.
¿El resultado? Ventanas de PVC con un acabado estético impecable, perfectamente plano y
uniforme, incluso en perfiles con inserciones no soldables como fibra de vidrio, aluminio o resina.
Evolución automatizada de la SL4 FF EVO, la SL8 FF TR integra la tecnología patentada V-Perfect y
permite una drástica reducción de tiempos de ciclo, mano de obra y espacio. Ideal para
empresas de alta productividad que desean eliminar cualquier retrabajo post-soldadura y
automatizar todo el proceso.

https://youtu.be/bzS4gbl4hf4
https://youtu.be/bzS4gbl4hf4
https://youtu.be/bzS4gbl4hf4
https://youtu.be/bzS4gbl4hf4


GBA 200
Centro de corte con ejes controlados para el corte de junquillos de PVC.
Realizado con una estructura de acero y aluminio extremadamente robusta y fiable, es un
sistema automatizado que permite cortar los junquillos de forma muy rápida y automática a la
longitud necesaria mediante movimientos de ejes controlados.

Centro de corte para junquillos de PVC

 

5 razones para elegir la GBA 200
 

Soluciones de vanguardia

1.  Gestión del corte totalmente automatizada.

2.Alta calidad y velocidad de corte gracias a la alta velocidad de rotación de los discos.

3.Alta flexibilidad: para la inserción de nuevos junquillos solo deben agregarse en la
programación.

4.Alta precisión: moderno sistema de agarre de los junquillos que simula el montaje final y
permite conseguir una perfecta correspondencia de los cortes en las esquinas montadas.

5.Sistema de aspiración que elimina virutas y restos y mantiene la zona de trabajo libre de
obstrucciones.



FAB CUT F1
Centro de corte y mecanizado CNC para perfiles de PVC

El centro de corte y mecanizadoº CNC de 5 o 6 ejes controlados, FAB CUT F1, representa la
solución más avanzada para el corte y mecanizado de perfiles de PVC. Equipado con las
tecnologías más innovadoras, integra en una sola máquina las funciones de corte, perforación,
fresado y marcado, gestionando automáticamente todo el proceso con una precisión constante
a lo largo del tiempo.

Ideal para empresas que desean automatizar y optimizar la producción, es compacto, eficiente y
fácilmente integrable en los modernos flujos de Industria 4.0. La gestión inteligente de las listas
de corte reduce el desperdicio de material y los parones de máquina, garantizando un ROI rápido
y medible.

5 razones para elegir el FAB CUT F1

1.Optimización total de las listas de producción. El software GRAF Synergy permite utilizar la
menor cantidad posible de barras, reduciendo los desperdicios y maximizando el rendimiento.

2.Cortes y perforaciones de altísima precisión. La pinza CNC con lectura centesimal y el sistema
de alineación automática garantizan resultados constantes incluso con barras deformadas.

3.Alta velocidad de procesamiento. Módulo con 6 (expandibles a 12) husillos de alta velocidad y
cuchilla ascendente de Ø 500 mm para cortes limpios y rápidos.

4.Uso intuitivo, incluso para operadores sin experiencia. Una interfaz sencilla y la gestión
automatizada de los ciclos reducen la formación necesaria y aceleran el arranque.

5. Integración con la Industria 4.0. Compatible con sistemas de gestión, análisis de datos y
control remoto: preparado para el futuro.

https://youtu.be/xu8ofQPKTkk

https://youtu.be/xu8ofQPKTkk
https://youtu.be/xu8ofQPKTkk


EMH8
Retestadora Automática

Retestadora automática de fresado múltiple diseñada para modelar los extremos de travesaños
y montantes en PVC.
Gracias a la precisión de sus ajustes mecánicos, es posible obtener la repetición exacta de la
cantidad de material a eliminar.

Especialmente diseñado para insertarse en el interior del Centro de Corte y Mecanizado Fab Cut
F1, permite integrar todos los procesos en un único sistema para que el sistema así compuesto
pueda realizar mecanizado, corte y retestado en un solo paso, asegurando así una precisión
óptima y un considerable ahorro de tiempo y costos.

1. Integración de todos los mecanizados en los travesaños en un solo sistema.

2. Ahorro significativo de tiempo y costos.

3. Cambio rápido de las fresas con sistema de acoplamiento automático tipo ISO30. 

4. Mayor precisión operativa. 

5. Doble sistema de aspiración.

5 razones para elegir la EMH8
Innovar y Automatizar



FAB CUT V
Centro de corte y mecanizado CNC para perfiles especiales de PVC

Centro de corte y mecanizado CNC de 4 ejes controlados, el FAB CUT V está diseñado para
automatizar la producción del departamento de Producciones Especiales. Gracias a un sistema
completamente automático y a la integración de tecnologías avanzadas, combina la versatilidad
del corte angular con la eficiencia de los trabajos múltiples en perfiles de PVC.

La máquina está compuesta por un almacén de carga automático (capacidad de hasta 10
barras), una pinza CNC de 2 ejes controlados sobre guías prismáticas con motor lineal y banda
magnética, y un módulo de trabajo configurable con 6 o 12 husillos de alta velocidad. El módulo
de corte integra una cuchilla de Ø550 mm con movimiento ascendente, rotación sin escobillas y
lectura centesimal para ángulos de -22,5° a +22,5°.

Un sistema de alineación automática lineariza los perfiles que no son perfectamente rectos,
garantizando la máxima precisión. El software integrado gestiona de forma autónoma las listas
de corte, optimizando las barras utilizadas. El operador se limita a la carga y descarga de las
piezas.

5 razones para elegir el FAB CUT V

1.Diseñado para automatizar el departamento de Producciones Especiales. Optimiza los procesos
más complejos con fiabilidad y precisión constante a lo largo del tiempo.

2.Cortes extremos e intermedios con máxima precisión. Módulo de corte con cuchilla de Ø550
mm, rotación motorizada sin escobillas y lectura en banda magnética: ángulos precisos de
-22,5° a +22,5°.

3.Alineación automática de las varillas deformadas. Un sistema inteligente lineariza las varillas no
rectas para garantizar un trabajo milimétrico.

4.Software integrado de gestión de listas. Importa y optimiza automáticamente las listas de
producción, haciendo un seguimiento de la operatividad (diaria, semanal, mensual, anual).

5.Modularidad y capacidad de crecimiento . Configurable hasta 12 husillos de alta velocidad, con
una amplia gama de opciones y conexión a 1 o 2 Centros ASG-E.

https://youtu.be/rfvKOmRB66k

https://youtu.be/rfvKOmRB66k


FAB CUT 3BS
Centro de corte y mecanizado CNC de alta productividad para ventanas de PVC

El FAB CUT 3BS es el centro de corte y mecanizado CNC de 12 ejes controlados diseñado para los
fabricantes de ventanas que buscan los máximos niveles de productividad, hasta 250 ventanas
de una hoja en 8 horas, sin renunciar a la precisión, fiabilidad y continuidad operativa.

La configuración está compuesta por un almacén de carga automática (8 barras), una pinza
CNC de 2 ejes controlados con motor lineal y lectura centesimal, dos módulos de trabajo
independientes con 11 husillos de alta velocidad sobre un centrino dividido, y un módulo de corte
horizontal con 3 cuchillas Ø550 mm sincronizadas.

Gracias al software de gestión integrado, el sistema optimiza el uso de las barras y registra cada
actividad de la máquina. La planta está preparada para la Industria 4.0, con monitorización
remota e integración de gestión completa.

5 razones para elegir el FAB CUT 3BS

https://youtu.be/tnvLyUHg-hE

1.Velocidad máxima y continuidad operativa. Dos módulos de trabajo independientes con 11
husillos de alta velocidad, más un módulo de corte con 3 cuchillas sincronizadas, garantizan un
rendimiento constante incluso en ciclos complejos.

2.Precisión centesimal garantizada. Sistema de alineación automática y pinza CNC con lectura de
posición en banda magnética: trabajos perfectos incluso en barras no rectas.

3.Reducción de desperdicios y costos. El software GRAF Synergy optimiza las listas de producción,
reduciendo el número de barras necesarias.

4.Amplia versatilidad y compatibilidad de perfiles. Trabaja automáticamente perfiles de 500 a
6.500 mm, con secciones de hasta 130×180 mm. Se admiten todos los procesos requeridos en
PVC.

5.Gestión simplificada y conectada. Software intuitivo, monitoreo operativo completo y
preparación para la Industria 4.0 conectado a sistemas de gestión.

https://youtu.be/tnvLyUHg-hE


FAZ IV
Banco automático para el montaje de herrajes en puertas de PVC

El FAZ IV es la mesa diseñada para automatizar el montaje y atornillado de herrajes en puertas de
PVC, reduciendo drásticamente los tiempos de ciclo y la intervención humana.

Compuesto por 2 o 3 estaciones (banco/bancos de preparación + mesa de atornillado), puede
integrarse en una línea de producción automatizada y permite completar una puerta terminada
en apenas 50 segundos.

El sistema gestiona automáticamente varios tipos de tornillos, selecciona el correcto y ajusta de
forma autónoma la profundidad de atornillado. Gracias a la interfaz gráfica intuitiva, incluso los
operadores sin experiencia pueden gestionar el proceso sin errores. Toda la estructura está
preparada para el montaje de puertas con cambio de golpe, garantizando una flexibilidad total.

5 razones para elegir el FAZ IV

1.Ciclo ultraveloz. Realiza una puerta completa cada 50 segundos aproximadamente, sin
importar el tamaño.

2.Producción continua. Mientras se atornilla una estructura, la siguiente puede estar
preensamblada: cero tiempos muertos.

3.Selección automática de tornillos. El sistema reconoce la herramienta y elige el tornillo
correcto, ajustando también la profundidad.

4. Interfaz guiada. El software asiste al operador paso a paso, incluso en presencia de variantes
complejas.

5. Integración completa. Compatible con sistemas de transporte automatizados y preparado
para la verticalización o salida horizontal.



IRS
Estación robotizada para la descarga automática de los centros de corte y mecanizado

Máquina dedicada a la descarga y a la clasificación automática de las piezas cortadas y
procesadas, en la salida de las siguientes estaciones: FABCUT, ASG, RMA. Se trata de una isla
robotizada equipada con un robot antropomorfo para el almacenamiento vertical de piezas en
carros manuales o automatizados por vehículos autónomos con guía robotizada (AMR). 

El robot retira automáticamente las piezas de la descarga de las máquinas operativas, las
clasifica y las ordena por pedido y posición dentro del pedido, optimizando así el proceso
posterior de extracción en la estación de soldadura. La máquina elimina la necesidad de
descarga manual por parte del operador, haciendo que el proceso de clasificación y
almacenamiento sea más rápido y eficiente.

5 razones para elegir el IRS
Innovar y Automatizar

1. Velocidad extrema de ejecución: permite alcanzar altos niveles de productividad.

2. Procesamientos Extremadamente precisos: movilización de perfiles en PVC cortados y
procesados de longitud diferente.

3.Control automático del almacenamiento: llenado optimizado de los carros de
almacenamiento.

4.Flexibilidad de procesamientos: posibilidad de uso para diferentes tipos de perfiles.

5.Elevado nivel de automatización: reduce la carga de trabajo ya que no se requiere la
intervención del operador.



RMA
Centro de trabajo automático para la inserción de los cerraderos en marcos de PVC y
aluminio

El modelo RMA de GRAF Synergy es un centro de trabajo innovador diseñado para automatizar
completamente la inserción y el fijado de los soportes en perfiles de PVC y aluminio.

Gracias a un brazo antropomórfico inteligente, el sistema identifica el tipo de perfil, selecciona la
respuesta correcta entre las disponibles, la coloca en el punto exacto y la fija automáticamente
con un atornillador de alta velocidad.

¿El resultado? Tiempos de procesamiento reducidos, costos operativos disminuidos y un solo
operador necesario, que puede dedicarse a otras actividades de alto valor añadido. 

El RMA se integra perfectamente en líneas de producción automatizadas o puede funcionar
como una unidad independiente.

5 razones para elegir el RMA

Autonomía operativa total. No se requiere intervención manual: el brazo antropomórfico gestiona todo el ciclo
de selección, posicionamiento y fijación de los elementos.

Control inteligente de posicionamiento. Un sistema de verificación integrado controla la alineación de los
perfiles y señala cualquier desviación, garantizando precisión y reducción de desperdicios.

Buffer integrado y gestión multi-retroalimentación. El sistema puede trabajar con al menos dos perfiles en
paralelo y gestionar hasta 4 retroalimentaciones y 2 tipos diferentes de tornillos.

Velocidad y fiabilidad. Con una velocidad media de 1 tornillo cada 2,5 segundos, la productividad está
garantizada incluso en grandes volúmenes.

Integración fluida con otras máquinas. El RMA trabaja en sinergia con centros de fijación de refuerzos y otros
módulos de la línea, adaptándose a cada necesidad productiva.



STEEL FAB CUT LASER
Centro de corte de refuerzo
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Fundada en 1977, Yilmaz Machine es una empresa de referencia en la fabricación de

maquinaria para el procesamiento de aluminio y PVC. 

Presente en más de 100 países y con una red internacional de más de 120 distribuidores,

cuenta con Grupo Disomaq como distribuidor exclusivo para España.

Su apuesta constante por la innovación integra soluciones avanzadas en mecatrónica,

neumática, hidroneumática e hidráulica, ofreciendo un servicio integral que abarca

investigación, desarrollo, diseño, producción, venta y asistencia posventa.

Gracias a su crecimiento continuo y a una clara orientación hacia las necesidades

cambiantes del mercado, Yılmaz Machine sigue consolidándose como uno de los

fabricantes internacionales más sólidos del sector.

“We Value Your Thougts”



https://youtu.be/ByE9gEzfG9s

CDC 600
Tronzadora doble cabezal

CDC 600 es una máquina totalmente automática diseñada para cortar perfiles de PVC y aluminio de
gran tamaño, rectos o en ángulo, con dos discos de Ø 600 mm. 

Ofrece una capacidad de corte óptima en diferentes variaciones de corte gracias al gran diámetro de
los discos y al mecanismo de giro e inclinación que corta desde abajo. 

La unidad de corte izquierda es fija y la unidad de corte derecha móvil va a medida automáticamente.
Proporciona una gran ventaja al usuario al realizar cortes en ángulos especiales sin realizar cálculos en
operaciones de corte a punto.

https://youtu.be/ByE9gEzfG9s


AIM 3410
Centro de mecanizado 4 ejes

Centro de mecanizado de 4 ejes controladas por CNC y diseñadas específicamente para el
mecanizado de todo tipo de perfiles de aluminio y PVC disponibles en el mercado. 

Con la función del 4º eje, puede realizar operaciones de mecanizado en 3 superficies de perfiles. 

El cambio rápido de herramientas se realiza mediante un almacén móvil y en línea con capacidad
para 8 herramientas. 

El almacén de herramientas está montado en el cabezal de mecanizado móvil para minimizar el
tiempo de cambio de herramientas. 

La máquina proporciona una oportunidad de procesamiento flexible especialmente en aplicaciones
de fachada con su disco de 180 mm de diámetro. 

La máquina dispone de reconocimiento y posicionamiento automático de mordazas. 

https://youtu.be/qKC5xdpxKyY

https://youtu.be/qKC5xdpxKyY


Línea de corte y mecanizado PVC con atornillador

PIM 6509 MCS

Específicamente diseñada para cortar, mecanizar y atornillar todo tipo de perfiles de PVC. Se
trata de una línea servocontrolada de 11 ejes.

Tiene una capacidad de carga de 7 perfiles, y dispone de un programa de optimización para
minimizar los desperdicios del perfil.

Además, cuenta con un atornillador automático que atornilla el refuerzo previamente
introducido por el operario. Este sistema es accionado por un servomotor, lo que permite un
atornillado preciso y la perforación de la cremona.

Cuenta con un sistema automático de descarga de perfiles.
 



Cajón de limpieza

CNC 612



Soldadora 4 cabezales

DK 542
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DigisTop es una empresa italiana especializada en el desarrollo y fabricación de sistemas

de medición, posicionamiento y corte de junquillos de aluminios y PVC y perfiles pequeños

en general.

 

Gracias a su experiencia y a una continua apuesta por la innovación, DigisTop desarrolla

equipos tecnológicos que optimizan operaciones clave como la medición y el corte de

junquillos, facilitando un flujo de trabajo más rápido, preciso y eficiente.

Sus máquinas, diseñadas y fabricadas en Italia, se caracterizan por su fiabilidad, facilidad

de uso y capacidad de integración en entornos de producción modernos orientados a la

industria 4.0. 

“Glass Beading Specialist”



https://youtu.be/gF9kZ8D-5jU

Junquilladora con ángulo de corte variable entre 20º-160º con disco de Ø 300 mm.

El operario debe cargar la barra y retirar las piezas cortadas en la mesa de descarga:

todas las operaciones de manipulación son automáticas, por lo que el tiempo de trabajo

no se ve influido por el propio operario. 

Cuenta con una pinza de alimentación y una mesa de descarga con capacidad para

hasta 15 piezas.

Introducción manual de datos desde la pantalla táctil.

Carga de archivos desde memoria USB, Ethernet o Wi-Fi (.txt).

Recepción por radio de las mediciones del medidor electrónico DigiBAR y creación

automática de la lista.

Es posible añadir, eliminar y editar cualquier línea en cualquier momento, seleccionándola

directamente desde la pantalla táctil. Si es necesario, la máquina es capaz de gestionar el

corte inicial de cualquier ciclo de corte.

DIGIBS IG OT
Junquilladora PVC ángulo variable  con pinza de alimentación y mesa de descarga

https://youtu.be/gF9kZ8D-5jU


https://youtu.be/M6Rqj1_rwvA

DIGIX 4.0
Junquilladora PVC 2X45º

Integra una tronzadora de junquillos que corta simultáneamente 2 junquillos a 45º con un tope
medidor electrónico, que se puede colocar tanto a la izquierda como a la derecha.

Un exclusivo sistema de guía y soporte para el junquillo facilita la carga del perfil, mientras que
el posicionamiento y la sujeción precisos se realizan mediante el simulador de vidrio con pistón
neumático, lo que permite obtener un ciclo de trabajo rápido.

El simulador electrónico de vidrio EGS es una opción adicional que permite configurar un
número «infinito» de junquillos.
 
Además, el nuevo modelo que se presenta a Fensterbau, ha sido mejorado incorporando un
sistema de extracción de residuos más eficiente.

https://youtu.be/M6Rqj1_rwvA


DIGISC LINE
Centro de corte a 90º con carga automática



Pabellón 3, Stand 347-447

24-27 marzo 2026 - Núremberg (Alemania)



Pertici es una empresa de referencia internacional en el desarrollo de
soluciones tecnológicas de alta calidad para el procesamiento de
perfiles de aluminio. 

Sus tecnologías, presentes en mercados de todo el mundo, están
diseñadas para responder a las necesidades del sector de ventanas,
puertas y cerramientos, así como de múltiples aplicaciones industriales
que requieren precisión, fiabilidad y alto rendimiento.

Texto

“Solid Quality
First”



https://youtu.be/IF7oAGqcdzk

P527
Centro de mecanizado 5 ejes para aluminio

Centro de mecanizado CNC con 5 ejes controlados, diseñado para realizar operaciones de
fresado, taladrado, roscado, corte y fresado.

El centro cuenta con un almacén giratorio integrado de 16 posiciones en el carro, con capacidad
para fresas estándar y fresas de disco con un diámetro máximo de 180 mm. La herramienta de
hoja de 450 mm con conexión cónica HSK-F63, alojada por separado en un almacén específico,
aprovecha los 5 ejes interpolados del cabezal eléctrico para realizar cortes compuestos, cortes
rectos, fresado de extremos y operaciones de recorte. 

Cada mordaza funciona de forma independiente, lo que permite una precisión extraordinaria
durante el mecanizado.

Este sistema ofrece una flexibilidad incomparable en el posicionamiento y el mecanizado de las
piezas. 

Una característica destacable de estos centros es la capacidad de realizar el mecanizado del
cabezal de perfil después de cortar y separar las piezas. 

Esto significa que la máquina puede seguir trabajando incluso después de la fase de corte
principal, lo que aumenta significativamente la eficiencia general del proceso de producción.

https://youtu.be/IF7oAGqcdzk


Centro de mecanizado CNC con 5 ejes controlados, diseñado para realizar operaciones de
fresado, taladrado, roscado, corte y fresado.

Procesamiento en 3 lados
Control electrónico CNC de 4 ejes
Cabina de 4 lados y techo + puerta principal descendente
Estructuras principales de acero, procesadas para una alta precisión
Dispositivo de sujeción de herramientas HSK F50
Procesamiento de perfiles completamente automático en una sola sujeción
Posibilidad de fresado de perfiles con fresa de disco de 120 mm
Fresado universal en varias geometrías de perfil como: cilindros de perfil, cremona, etc.
Sistema anticolisión para las pinzas
4 mordazas posicionadas a través del carro móvil
Mordazas especial con kit de almohadilla ajustable 4 mordazas
Unidad de mordazas ancho=300 mm
Cargador de herramientas con 8 posiciones
N.° 5 portaherramientas + fresas
N.° 2 punto cero de referencia
Sonda de longitud de herramienta
Túneles laterales
Pinza portaherramientas HSK-F50
Potente software CAD/CAM 3D con visualización de macros

P105
Centro de mecanizado 4 ejes para aluminio

https://youtu.be/wc67MVjOiIc


CMP265

Tronzadora de doble cabezal pensada para el corte de perfiles anchos y
complejos.

Su tecnología permite cortes precisos y versátiles en perfiles de grandes
dimensiones, ofreciendo acabados de calidad superior y una gestión optimizada
del material.

Tronzadora doble cabezal



PX5000

Centro de mecanizado que redefine los estándares de automatización. No es solo una máquina,
sino un sistema integrado, diseñado para eliminar errores manuales y maximizar la eficiencia de
todo su ciclo de producción.

Con carga de barras automática y potencia operativa garantizada por electromandrilles
interpolantes de 4 ejes. La innovadora unidad de corte de 5 ejes con una hoja de 550 mm de
diámetro le permite realizar cada operación de corte y fresado con precisión milimétrica.

El PX5000 es la respuesta definitiva a las exigencias de la Industria 4.0.

Centro de mecanizado 



P45
Fresadora CNC de 3 Ejes

La Fresadora CNC de 3 ejes P45 está diseñada específicamente para el mecanizado preciso de
perfiles de PVC y aluminio, optimizando su preparación para el proceso de soldadura. 

Permite trabajar simultáneamente dos o cuatro perfiles cortados a 45°, gestionando el proceso
mediante software 3D avanzado y un lector de códigos de barras (opcional) para identificar
automáticamente el ciclo de trabajo adecuado. 

Con su diseño compacto, la P45 se integra perfectamente en los flujos de trabajo de producción
de ventanas y puertas.


